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DAW

Das 3in1 Ausschalgerat fir lhre Effizienzsteigerung in der Tibbingproduktion
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DAW

Das DAW-Gerat kombiniert drei Gerate in einem. Die
Kombination von einem Vakuumhebegerat, welches
Tubbinge ausschalt und einer Wendezange, welche die-

se anschliessend (ohne abzustellen) greift und um 180°
dreht, optimiert den Produktionsprozess extrem. Durch die
DML-Funktion werden gewendete Tiibbinge einzeln oder
gestapelt von bis zu 15 Tonnen transportiert.

s SPS-STEUERUNG

Modernste Maschinensteuerung fiir

Betriebsspannun 400V / 50 Hz

° : maximale Bediensicherheit und e,
strom min 40A Flexibilitat. Skalierbar auf den Kunden.
Eigengewicht ca. 8000kg
Bedienung Funksteuerung mit Display
Kranhaken mind. 2 Stk.

VAKUUM-EINHEIT

TECHNISCHE DATEN DVL

Nutzlast bis 5000 kg
Saugplattenanzahl 1
WENDE-EINHEIT WENDE-EINHEIT (DHL)

TECHNISCHE DATEN Die Wende-Einheit der DAW-AnIage °*
ermdglicht ein sicheres und effizientes

Nutzlast bis 5000 kg Ubernehmen und Wenden der Tiibbinge.

Wenden 180°

TUBBINGGREIFER-EINHEIT

Nutzlast 15000 kg
Tibbing Anz. 1-4 (je nach Tibbinggewicht)

KRANAUFHANGUNG

Bei der DAW-Anlage braucht es min-
destens zwei Kranaufhangungen um die
Betriebssicherheit zu garantieren. ,

VAKUUMEINHEIT (DVL)

Die hohenverstellbare Saugplatte wird
fir das Ausschalen herunter gefahren.
Nach dem Ausschalungsvorgang wird
sie in die Ubergabeposition hochge-
fahren und der DHL-Funktion Uber-
geben. Fir den Wendevorgang wird
die Saugplatte komplett hochgefahren.
Die Hubeinheit verfiigt iber eine Last-
iberwachung.

TUBBINGGREIF-EINHEIT

Mit der DML-Funktion konnen meh-
rere gewendete Tibbinge angehoben
werden, mit einem Gesamtgewicht
von max. 15000 kg.



DAW MODULBESCHRIEB

VAKUUM-EINHEIT (DVL)

Das Vakuummodul der DAW-Anlage
ist fir das Ausschalen der Tilbbinge zu-
standig. Die Vakuumeinheit wird Gber
dem auszuschalenden Tibbing abge-
senkt, saugt diesen an und bringt ihn
dann auf die Héhe der DHL-Funktion.
Durch das verwendete Pantographsys-
tem, ist die Maschine auch in aus-
gefahrenem und beladenem Zustand
stabil und erméglicht ein prazises und
stabiles Handling mit den Tibbingen.

WENDE-EINHEIT (DHL)

Das Wendemodul der DAW-Anlage ist
fir das Wenden der zuvor ausgeschal-
ten Tubbinge zustandig. Nachdem die
Vakuumeinheit den Tiibbing auf die
Hohe der DHL-Funktion gebracht hat,
werden die Prazen ausgefahren und
ibernehmen so den Tubbing. Nun wird
das Vakuum gel6st und die Saugplatte
in die obere Endlage gefahren. Danach
wird der Wendevorgang gestartet und
der Tiibbing um 180° gewendet und
am gewdinschten Ort abgestellt.

PROJEKT MANAGEMENT / INGENIEURSWESEN

FERTIGUNG/PRODUKTION

TUBBINGGREIFER-EINHEIT (DML)

Bereits gewendete Tiibbinge werden oft
in Stapeln zwischengelagert, mussen
jedoch flir den Weitertransport stapel-
weise umpositioniert werden. Durch die
hohe Nutzlast der DAW-Tibbinggrei-
fereinheit (bis zu 15°000kg) konnen so
stapelweise (die Stapelgrosse hangt von
der Dicke und dem Gewicht der einzel-
nen Tibbinge ab) umpositioniert wer-
den.

MONTAGE

KUNDENDIENST

- Qualitdtsmanagement I1SO 9001

- qualifizierte Fertigungsprozesse

- erfahrenes und ausgebildetes Personal

- hohe Reaktionszeit

- professioneller Projektsupport
- riesige internationale Erfahrung

- ausfihrliches Wissen zu allen TBM
- Erfahrungsfeld aus der Vielfalt der vorherigen Projekt-
durchfiihrungen

- 90% hausinterne Produktion
- EN 1090 zertifizierte Konformitat

- Konzeptstudien, Simulation, Dokumentation
- Status Gestaltungssoftware (Solidworks, Ansys, Eplan, ...)



DEVO-TECH - IHR PARTNER FUR TBM GERATE

Mit mehr als 20 Jahren Erfahrung in der Auslegung, Ent-
wicklung, Konzeption und Produktion von Vakuumhebe-
systemen, sind wir der bevorzugte Lieferant fiir Tibbing-
Handlingequipment des Weltmarktfiihrers im Tunnelbau.
Unsere Gerate kdnnen Ladungen von bis zu 307000 kg si-
cher und prazise in die gewiinschte Lage heben und trans-
portieren.

Unsere Produkte sind weltweit im Einsatz. Mit zufriedenen
Kunden in Europa, Asien und sogar Australien, stellen wir
unsere Fachkompetenz in internationalen Projekten regel-
massig unter Beweis.

WELTKLASSE QUALITAT HERGESTELLT IN DER SCHWEIZ

Mit unserem Kerngeschaft im Bereich des Sondermaschinenbaus, sind
die meisten unserer Produkte einzigartig und speziell zugeschnitten auf
die gewiinschte Anwendung. Wir planen und fertigen eine individuelle
Losung fiir ihr spezielles Gerat aus einer Hand. Die enge Zusammen-
arbeit zwischen unseren Ingenieuren, Fachtechnikern und der Produktion
ermdglicht es uns, Ihnen ein System anzubieten, das Ihren Anforderun-
gen vollumfanglich entspricht.

Schneider

Unsere Fertigung umfasst eine umfangreiche Ausstattung an Maschinen, 3 Electric
die den neuesten technischen Qualitatsstandards entsprechen. Durch die
standige Prozessoptimierung und mit unserer ISO 9001-Zertifizierung,
kdnnen wir kurze Umsetzungsfristen und ein hervorragendes Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis garantieren, da wir die meisten Arbeiten hausintern
durchflhren. Kombiniert mit Komponenten unserer europdischen Part- EURODRIVE

ner erfiillt jedes Endprodukt auBergewéhnliche Qualitatsanforderungen.

BALLUFF

sensors worldwide
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